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Die angehefteten StQcke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der ur- 
sprQnglichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 
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Polyioclc-lnsert fiir ein l<:unstiiches i-luftgeienic 

Die Erfindung betrifft ein Polylock-lnsert mit einer inneren Gleitscliale aus Kera- 
mik, die von einem Kunststoffmantel umschlossen ist, zum Einsetzeh in eine au- 
&ere Metallschale eines kQnstlichen HQftgelenks. Aiternativ kann der Kunststoff- 
s mantel direkt mit Hllfe von Knochenzement implantiert werden. 

Ein kunstliclies HQftgelenk besteht in der Regel aus einer Gleitscliale, die direkt 
Oder Qber einen Kunstetoffmantel in eine aufiere Metallschaie eingesetzt ist. 
Diese Metallschale wird in den Beckenknochen implantiert. Die Kombination 
Gleitschale mit Kunststoffrnantel wird als Sandwich-Insert bezeichnet 

10 In den Oberschenkeiknochen wird ein Schaft implantiert, auf dem ein Kugelkopf 
angeordnet ist der in der Gleitschale artikullert. 

immer wieder kann es bei kQnstlichen HQftgelenken zum Anschlagen des Kugel- 
kopfschaftes an die l-IQftgelenksp1anne kommen. Sind die Anschlagkrafte gro& 
genug, kann dies zur AuflOsung des mechanischen HQftgelenkpfannenverbun- 
15 des fQhren. Insbesondere Sandwich-Pfannensysteme sind hier gefahrdet, da das 
uberwiegend verwendete RE (Polyethylen) nur einen unzureichenden Wider- 
stand gegen diese Anschlagkrafte aufbieten kann. 

Sandwich-Inserts werden auf yerschiedene Art und Weise hergestellt. 

Bei einem System wird die keramische Gleitschale bzw. das Insert mit Kunststoff 
20 umspritzt, wobei an der Gleitschale RQcksprilnge angeordnet sind. Nachteilig 
hieran sind die schlechteren Polyethylen (PE) - Eigenschaften, die durch die Er- 
wdrmung desselben resultieren. Femer erfolgt ein Thenmoschock fQr die kerami- 
sche Gleitschale. Neben dem Umspritzaulwand durch die Spritzform und der 
Handhabung der hei&en Telle ist der gro&e Bauraumbedarf von Nachteil. 
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Bei einem altematlven System wird die Gleitschale durch eine konlsche Klem- 
mung im Kunststoffmantel verankert, bei teilweisen geringen Festigkeiten des 
Verbundbauteils. Nachteilig ist auch hier der gro&e Bauraumbedarf. 

Bevorzugt wird auch das warme Einpressen der Gleitschale in den Kunststoff- 
5 mantel venwendet. Hierbel treten jedoch teilweise zu geringe Festigkeiten des 
Verbundbauteils auf. Aufierdem sind enge Toleranzen wegen der Pressverbin- 
dung zu beachten. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Polylock-lnsert so zu verbessem, 
dass eine hohe Kippfestigkeit bei kleinem Bauraumbedarf enelcht ist. 

10 Erfindungsgemdfi wird diese Aufgabe dadurch geifist, dass die Gleitschale an 
ihrem der Offhung abgewandten Seite eine Strukturierung (7) aulweist. Wodurch 
die Kipp- oder Umschlagfestigkeit wesentlich erhSht ist bei minimalen Bauraum- 
bedarf, da die Strukturierung nahezu keine BauraumvergrOBerung erforderlich 
macht. 

15 Die Staikturierung wird vorteilhafterweise mit groSen Radien im Kerbgrund ver- 
sehen um etwaige auftretende Kerbspannungen zu minimieren. Folgende Mog- 
lichkeiten einer Strukturieixihgen sind dienkban 

• Wellen(8) 

• Halbkreisfonnige Vertiefungen (9) 

20 Hierbei soil der Kerbradius am Grund >0.5 mm sein um eine hohe Bauteilslcher- 
heit zu erreichen. 

Die Gleitschale welst bevorzugt auf ihrer Aufienseite eine sphSrische oder eine 
abgestufte Baufomi auf. Spharische Bauformen haben einen sehr kleinen Bau- 
raumbeds^rf. 
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In vorteilhafter AusfQhrungsfbrm umklammert der Kunststoffmantel die Gleit- 
schale an ihrem offenen Ende. 

Hergestellt wird das Sandwich-Insert bevorzugt durch Einpressen der Gleitschale 
in den Kunststoffmantel. 

Weitere Merkmale der Erflndung ergeben sich aus den FIguren, die nachfoigend 
beschrieben sind. Es zeigt: 

Fig. 1 ein erfindungsgemdHes Sandwich-Insert in sphSrischer Bauform, 

Fig. 2 ein erfindungsgemd&es Sandwich-Insert in abgestufter Baufomi und 

Fig. 3 Wellenartige Strukturierung der AuQenseite des inserts. 

Fig. 4 Halbkreisformige Strukturierungen der Au&enseite des Inserts. 

Fig. 1 zeigt ein Sandwich-Insert mit einer Gleitschale 1 in spharischer Baufomi. 
Bei der Hersteliung wird diese Gleitschale 1 in den Kunststoffmantel 2 gepresst. 
Der Kunststoffmantel 2 besteht bevorzugt aus Polyethylen (PE). 

Fig. 2 zeigt eine altemative AusfQhrungsfomn mit einer abgestuften Baufomi der 
Gleitschale 1 auf ihrer Au&enseite. 

An ihrem offenen Ende umklammert der Kunststoffniantel 2 die Gleitschale 1, 
wodurch die Befestlgung verbessert ist (vgl. Fig. 1). Der auf der Oberseite der 
Gleitschale 1 aufliegende Kragen 5 des Kunststoffmanteis 2 bedeckt nahezu die 
Hatfte des Oberrandes. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Polylock-lnsert mit einer inneren Gleltschale(l), die von 
einem Kunststoffmantel (2) umschlossen 1st, zum Einsetzen in eine auSere IVIe- 
tallscliale (6) eines kOnstlichen HOftgelenlcs. Alternativ kann der Kunststoffmantel 
direkt mit Hilfe von Knochenzement implantiert werden. 

Zur Erhdhung der KIppsteifigkeit und zur Reduzierung des notwendigen Bau- 
raumes wird vongeschiagen, dass die Gieitschale (1) an ihrer der Ofiriung abge- 
wandten SeKe eine Strukturierung aufweist. 

Die Strukturierung wird vorteilliafienA/eise mit grofien Radien im Kerbgrund ver- 
seiien um etwaige auftretende Kerbspannungen zu minimieren. Folgende Mdg- 
liciikeiten einer Strukturiemng sind denkban 

• Wel!en(8) 

• IHalbkreisfSmnige Vertiefungen (9) 
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